
Пневматический инструмент
для деревообработки 
и мебельного производства

Модель Подача 

краски

Станд. 

сопло, 

мм

Доп. 

сопло,

мм

Ёмкость 

бачка, л

Под-

соеди-

нение

Шланг Среднее 

потребл. 

воздуха, 

л/мин.

Вес, 

кг

Реком. 

давл., 

кг/см2

AS-1004 верх. бачок 1,4 1,3/1,7/

1,9/2,2

0,6  1/4”  3/8” 120 0,47 1,3 – 4,8

AS-1002H верх. бачок 1,4 2,0 0,6  1/4”  3/8” 250 0,72 3,5 – 5,0

AS-1020G верх. бачок 1,5 – 0,5  1/4”  3/8” 210 – 325 0,55 3,5 – 5,0

AS-1020M нижн. бачок 1,5 – 1,0  1/4”  3/8” 210 – 325 0,55 3,5 – 5,0

AS-1004
Краскопульт

H.V.L.P

AS-1002Н
Краскопульт

H.V.L.P.

AS-1020G
Вспомогательный 

краскопульт

AS-1020M
Вспомогательный 

краскопульт

АА-1000FR&L
1/4” (1/8”) мини-фильтр,

регулятор и лубрикатор

АА-2024FR&L
3/8” (1/2”)

фильтр, регулятор

и лубрикатор

AA-2002A
1/4” влагоотделитель

AA-3040
1/4” лубрикатор

AT-5002
Набор 1/2” инструментов

• 1/2” угловой гайковёрт АТ-5053

• 7 головок: 10, 11, 12, 13, 14, 17, 19 мм

• Удлиняющий вал 1/4” x 75 мм

• Кардан

• Ёмкость для масла

• Переходник для отвёрточной насадки

• Отвёрточные насадки (3 штуки)

• Футляр

Модель
Креп-

ление

Макс. р-р 

болта, мм

Скорость, 

об./мин.

Макс. 

момент, 

Н•м

Общ. 

длина,

мм

Подсо-

едине-

ние

Шланг

Ср. потр.

воздуха,

л/мин.

Вес, 

кг

AT-5053  1/2” 13 160 68 254  1/4”  3/8” 110 1,1

AT-5034H  3/8” 10 10 000 95 146  1/4”  3/8” 110 1,3

ГАЙКОВЁРТЫ

AT-5053
1/2” угловой гайковёрт

68 Н•м

AT-5034H
3/8” ударный гайковёрт

95 Н•м

КРАСКОПУЛЬТЫ

Модель Скорость, 

ударов/мин.

Общ. длина, 

мм

Вес, кг Рабочее давление, 

кг/см2

Ср. потребл. 

воздуха, л/мин.

АТ-3100 1000 127 1,2 4,5 – 6,5 140

АТ-3110 1000 100 1 4,5 – 6,5 140

АТ-3110
Пневматическая 

киянка

1000 ударов/мин.

АТ-3100
Гвоздезабивной 

пистолет

1000 ударов/мин.
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Схема

регулировки

момента 

в шуруповёртах 

с внутренней 

регулировкой

Модель

Крепл. 

насадки, 

мм

Макс.

р-р

болта, 

мм

Скорость, 

об./мин.

Мин.– 

макс. 

момент, 

Н•м

Общая 

длина,

мм

Под-

сое ди-

нение

Шланг

Среднее 

потребл. 

воздуха, 

л/мин.

Вес,

кг

AT-4080 (E)  6,35 6 1800 5,2 – 13 178  1/4”  3/8” 142 1,1

AT-4080A(E)  6,35 6 800 5,2 – 16,7 216  1/4”  3/8” 142 1,23

AT-4053  6,35 6 1800 5,2 – 13 254  1/4”  3/8” 113 1,1

AT-4054  6,35 6 800 5,2 – 16,7 279  1/4”  3/8” 113 1,3

AT-4056  6,35 6 1800 5,2 – 13 241  1/4”  3/8” 113 1,1

AT-4057  6,35 6 800 5,2 – 16 267  1/4”  3/8” 113 1,5

Модель Патрон
Скорость, 

об./мин.

Общая 

длина, 

мм

Подсое-

динение
Шланг

Среднее

потребление

воздуха, 

л/мин.

Вес, кг

AT-4031  3/8” 1800 165  1/4”  3/8” 170 0,9

AT-4031С  3/8” 1800 165  1/4”  3/8” 170 0,9

AT-4041  1/2” 800 180  1/4”  3/8” 226 1,0

AT-4041С  1/2” 800 180  1/4”  3/8” 226 1,0

AT-4035  3/8” 1900 190  1/4”  3/8” 170 0,96

AT-4038  3/8” 2600 216  1/4”  3/8” 170 0,9

АТ-4031
3/8” реверсивная дрель

АТ-4031C
3/8” реверсивная дрель 

с быстрозажимным 

патроном

1800 об./мин. АТ-4041
1/2” реверсивная дрель 

для тяжёлых условий

800 об./мин.

АТ-4041C
1/2” реверсивная дрель 

для тяжёлых условий 

с быстрозажимным патроном

800 об./мин.

АТ-4035
3/8” угловая дрель

1900 об./мин.

АТ-4038
3/8” прямая дрель

2600 об./мин.

АТ-4080
1/4” шуруповёрт с внутренней 

регулировкой

5,2 – 13 Н•м, 1800 об./мин.

АТ-4080А
1/4” шуруповёрт с внутренней 

регулировкой

5,2 – 16,7 Н•м, 800 об./мин.

АТ-4080E
1/4” шуруповёрт с внешней 

регулировкой

5,2 – 13 Н•м, 1800 об./мин.

АТ-4080АE
1/4” шуруповёрт с внешней 

регулировкой

5,2 – 16,7 Н•м, 800 об./мин.

ДРЕЛИ

Модель

Шлифу-

ющая

пов-ть, мм

Скорость, 

об./мин.

Общая 

длина,

мм

Подсоеди-

нение
Шланг

Среднее 

потребл.

воздуха, 

л/мин.

Вес, кг

AT-7018 90 x 170 8 000 203  1/4”  3/8” 171 2,0

AT-7022 74 x 150 8 000 150  1/4”  3/8” 220 1,6

AT-7019 64 x 400 2 500 410  1/4”  3/8” 170 3,2

AT-7008 12,7 x 610 16 000 470  1/4”  3/8” 171 0,9

AT-7010 20 x 520 16 000 340  1/4”  3/8” 171 1,0

AT-7011 9,5 x 330 20 000 340  1/4”  3/8” 110 0,6

Модель
Р-р шлиф. 

пов-ти, мм

Резьба 

шпинделя

Скорость, 

об./мин.

Общая 

длина, 

мм

Под-

соеди-

нение

Шланг

Среднее 

потребл. 

воздуха, 

л/мин.

Вес, кг

AT-7074  178 5/8” 11UNF 2500 330  1/4”  3/8” 340 1,9

AT-7015  150 5/16” 24UNF 10000 260  1/4”  3/8” 171 1,7

Модель
Скорость, 

об./мин.

Крепление 

насадки, мм

Общая 

длина, 

мм

Подсоеди-

нение
Шланг

Среднее 

потребление 

воздуха, 

л/мин.

Вес, кг

AT-3170 54 000  3 132  1/4”  3/8” 57 0,2

AT-7033M 22 000  6 160  1/4”  3/8” 143 0,4

AT-7032M 25 000  6 140  1/4”  3/8” 115 0,2

AT-7033LM 25 000  6 260  1/4”  3/8” 143 0,6

АТ-7018
Орбитальная 

шлифмашина

на 8000 об./мин.

АТ-7015
150 мм орбитальная 

шлифмашина

10000 об./мин.

АТ-7022
Орбитальная

мини-шлифмашина

на 8000 об./мин.

АТ-7008
Ленточная 

шлифмашина

на 16000 об./мин.

АТ-7019
Шлифмашина с возвратно-

поступательным ходом

2500 х./мин.

АТ-7010
Ленточная 

шлифмашина

на 16000 об./мин.

АТ-7074
178 мм угловая 

полировальная 

машина

2500 об./мин.

АТ-7011
Ленточная 

шлифмашина

на 16000 об./мин.

Модель

Шлифу-

ющая

пов-ть, 

мм

Скорость, 

об./мин.

Ход экс-

центрика,

мм

Под-

соеди

нение

Среднее

потр.

воздуха, 

л/мин.

Вес, 

кг

Длина, 

мм

Шпин-

дель

Пыле-

отсос

AT-7050S  152 10 000 2,5  1/4” 400 0,84 170 5/16” 24UNF +

E-N6  152 10 000 5  1/4” 340 0,83 92 5/16” 24UNF +

E-S6  152 10 000 5  1/4” 340 0,83 92 5/16” 24UNF –

AT-7050S,
Промышленная 

орбитальная 

шлифмашина

 152 мм

E-N6, E S6
Промышленная 

орбитальная 

шлифмашина

 152 мм

AT-3170
Микрошлифмашина

54000 об./мин.

AT-7033M
6 мм зачистная 

шлифмашина

22000 об./мин.

AT-7033MK
Набор

с 6 мм зачистной

шлифмашиной

AT-7032M
6 мм минишлифмашина

25000 об./мин.

AT-7033LM
6 мм удлинённая 

зачистная шлифмашина

25000 об./мин.

ШЛИФОВАЛЬНЫЕ МАШИНЫ

ШУРУПОВЁРТЫ ПИСТОЛЕТЫ

АТ-6040
Пистолет для герметика

с металлическим корпусом

Туба .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  50 мм

 L = 220 мм

Ср. потребл. воздуха.  .  .  . 170 л/мин.

Подсоединение  .  .  .  .  .  .  .  1/4”

Шланг.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  3/8”

Общ. длина   .  .  .  .  .  .  .  .  . 305 мм

Вес .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1,3 кг

DG-10
Пистолет обдувочный 

с наконечником 1,2 см

DG-10-4
Пистолет обдувочный 

с наконечником 10 см

AA-3021
Пистолет обдувочный

БАЛАНСИРЫ

АА-2003
Пружинный балансир

0,6 – 1,5 кг

АА-2004
Пружинный балансир

1,5 – 3 кг

АТ-4053
1/4” шуруповёрт с внешней регулировкой

5,2 – 13 Н•м, 1800 об./мин.

АТ-4054
1/4” шуруповёрт с внешней регулировкой

5,2 – 16,7 Н•м, 800 об./мин.

АТ-4056
1/4” шуруповёрт с внутренней регулировкой

5,2 – 13 Н•м, 1800 об./мин.

АТ-4057
1/4” шуруповёрт с внутренней регулировкой

5,2–16 Н•м, 800 об./мин.
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